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PARAMETROS DE PROJETO

CONCRETO: FCK = 250 Kgf/cm? = 25 MPa COBRIMENTO DAS ARMADURAS: VIGA/CINTA = 3.0 cm
ECS = 241500 Kgf/cm? ~ 24150 MPa PILAR/PAREDE = 3.0 cm
RELACAO A/C <0.60 LAJE =2.5 cm
AGO(S): CA-50 A/CA-60 B RADIER = 3.5 cm
OBSERVACOES
01 TAXA DO SOLO ADOTADA 3,0 Kg/cm? CONFORME PROJETO EST DO BG, SENDO NECESSARIO ENSAIO SPT PARA CONFIRMACAO!
02 A EXECUCAO DA ESTRUTURA DEVE OBEDECER AS RECOMENDAGOES TECNICAS DA NBR 6118.
03 AS COTAS E OS NIVEIS DEVEM CONFERIDOS COM OS MESMOS DO PROJETO DE ARQUITETURA.
04 CONFIRMAR, COM FABRICANTE DO CONCRETO, A DISPONIBILIDADE, DOIS DIAS ANTES DA CONCRETAGEM.
05 PARA CONCRETO CONFECCIONADO EM OBRA, UTILIZAR BETONEIRA.
06 ANTES DA EXECUGCAO, AS FORMAS E A LOCACAO DEVEM SER CONFERIDAS PELO ENG. RESPONSAVEL.
07 AS DUVIDAS SERAO ESCLARECIDAS PELO ENGENHEIRO CALCULISTA.
08 REALIZAR E ACOMPANHAR CURA DO CONCRETO NOS PRIMEIROS SETE DIAS.
09 ADOTAR CONTROLE RIGOROSO DAS DIMENSGES ADOTAR CONTROLE RIGOROSO DAS DIMENSOES

NOTA: AS CARGAS CONSIDERADAS NO CALCULO CONSISTEM NO MODELO SCHINDLER S3000 (ES1) CONFORME PROJETO
MODELO ANEXADO AO PROCESSO.
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PROJETO ESPECIALIDADE: :

ESTRUTURAL

RESPONSAVEL TECNICO : VICTOR ALVES

LOCAL:
CENTRAL DE AULAS BG - CAMPUS SEDE - CAMPINA GRANDE

PROPRIETARIO
UNIVERSIDADE FEDERAL DE CAMPINA GRANDE

DEMANDANTE:
NUCLEO DE ACESSIBILIDADE - UFCG

ENDERECO DA OBRA
Rua Aprigio Veloso, n° 882, Bodocongd, Campina Grande/PB

PROJETO : ELEVADOR DE ACESSIBILIDADE BG

N° DAREVISAO | DATA DESCRICAO DAS ALTERACOES RESPONS. )
MATRICULA SIAPE
R00 03/08/2023 EMISSAO INICIAL VICTOR 3290060
REVISAO
N° DESCRICAO ESCALA
DATA
01 PLANTA DE LOCAGCAO SIE
02 PLANTA DE SITUAGAO SIE AG O/ 2023
03 PERSPECTIVAS 3D S/E PRANCHA
RESPONSAVEL TECNICO AREA DO TERRENO
VICTOR ALVES
CREA: 10722912017 XXX m2
ARQUITETA
EVA MIRANDA AREA CONSTRUIDA
CAU: 4,3m? 04
Arquivo: PROJETO ELEVADOR BG - CAMPUS SEDE.rvt
PROIBIDA QUALQUER MODIFICAGAO OU REPRODUGAO, NO TODO OU EM PARTE, SEM AUTORIZAGAO POR ESCRITO DO AUTOR DO PROJETO CONFORME LEI 9.610/98




PARAMETROS DE PROJETO

CONCRETO: FCK = 250 Kgf/cm? = 25 MPa COBRIMENTO DAS ARMADURAS: VIGA/CINTA = 3.0 cm
Si@éé\? g-A Sigs;é\? g'A Relacdo do aco ECS = 241500 Kgf/cm? = 24150 MPa PILAR/PAREDE = 3.0 cm
Vigas : : : : RELAGAO A/C < 0.60 LAJE = 2.5 cm
2000 Nome | Secdo | Elevacdo | Nivel ESC 1:50 ESC 1:50 2xV1 2xV3 ) /C /s
(mm) mm) | (mm) ) ) ACO(S): CA-50 A/CA-60 B RADIER =3.5 cm
Vi 200x1400 0 470 3 N10 812.5 C=267 (1c) 3 N12 12.5 C=282 (1c) ACO N DIAM QUANT C.UNIT C.TOTAL
V2 200x1400 0| 470 40 193 40 40 208 40 (mm) (cm) (cm) OBSERVACOES
S V1200x1400 V3 |200x1400 0l 470 1N9 212.5 C=260 (2c) TN11 2125 C=275 (2c) CA60 1 5.0 34 303 10302 ¢
V4 200x1400 0| 470 40 186 40 40 201 40 CAS50 2 8.0 32 206 6592 o1 TAXA DO SOLO ADOTADA 3,0 Kg/cm? CONFORME PROJETO EST DO BG, SENDO NECESSARIO ENSAIO SPT PARA CONFIRMAGAQ.
9 2x8N2080 C=206 (RELE) o 2x8 N4 08.0 C=221 (PALE) 3 8.0 16 103 1648 02 A EXECUCAO DA ESTRUTURA DEVE OBEDECER AS RECOMENDACOES TECNICAS DA NBR 6118.
193 208 4 8.0 32 221 7072
g - ' a7 -A FA 4, 5  10.0 4 209 836 03 AS COTAS E 0S NIVEIS DEVEM CONFERIDOS COM OS MESMOS DO PROJETO DE ARQUITETURA.
5 X = Lajes I —— 133 _ = 133 6 100 8 212 1696 04 CONFIRMAR, COM FABRICANTE DO CONCRETO, A DISPONIBILIDADE, DOIS DIAS ANTES DA CONCRETAGEM.
ed =) N3 Dados Sobrecarga (kN/m?) %% 2 i L3 7 10.0 4 224 896
~ N g Nome| Tipo | Altura | Elevagdo | Nivel | Pesoproprio | Adicional | Acidental | Localizada 1 2 ] 4] 8 10.0 8 297 1816 05 PARA CONCRETO CONFECCIONADO EM OBRA, UTILIZAR BETONEIRA.
> 00 L] B (mm) (mm) | (mm) (kN/m?) o K i - 9 125 2 260 520 06 ANTES DA EXECUGAO, AS FORMAS E A LOCAGAO DEVEM SER CONFERIDAS PELO ENG. RESPONSAVEL.
=] L1 Macica 300 -1100 -630 7.50 1.25 0.50 - XY %% % XX 10 12.5 6 267 1602 p ~
é / < L < = Iy 2 2 07 AS DUVIDAS SERAO ESCLARECIDAS PELO ENGENHEIRO CALCULISTA.
— L — = 11 5 2 75 55
2 2% ] o 12| 125 6 282 1692 08 REALIZAR E ACOMPANHAR CURA DO CONCRETO NOS PRIMEIROS SETE DIAS.
— — (= o = o 09 ADOTAR CONTROLE RIGOROSO DAS DIMENSOES ADOTAR CONTROLE RIGOROSO DAS DIMENSOES
Caracteristicas dos materiais - 13 - 13 R d
esumo ao aco
fek Ecs | V3 f V4 8N105.0 C=303 vz A Vi 9N1050 C=303 ¢
2000 (kgf/om?) (kgf/om?) 20 x 140 20 x 140 ACO DIAM CTOTAL PESO+0% NOTA: AS CARGAS CONSIDERADAS NO CALCULO CONSISTEM NO MODELO SCHINDLER $3000 (ES1) CONFORME PROJETO
250 241500 K MODELO ANEXADO AO PROCESSO.
. (mm) (m) (kg)
Forma do pavimento
Legenda das vigas e paredes 10.0 525 324
, _ _ _ 14 47 47 14 14 47 47 14 12.5 43.7 421
FOSSO (Nivel 470 ] | i ohate cu i
2 N3 8.0 C=103 2 N3 28.0 C=103 2 N3 8.0 C=103 2 N3 8.0 C=103 PESO TOTAL
. k
escala 1:50 » 190 o o 205 s (kg)
2N5210.0 C=209 (2c) 2N7 210.0 C=224 (2c) CASO  134.9
12 193 ~ ~ 208 12 CAB0 15.9
4N6810.0 C=212 (1¢) 4N8 810.0 C=227 (1c)
Volume de concreto (C-25) = 2.1 m®
Area de forma = 20.25 m?
©
S DETALHE DA ARMADURA DE MALHA BASE 2
5 5
‘C_) o
3 Armadura em malha ]
e . O
g distribuida na laje g
©|{ h=30 © |\ h=30
ii 01 (]
2 2
o | BASE: 18 N1 c/10 C=193 m | BASE: 18 N1 c/10 C=193
O
Detalhe em planta

Armacao superior do radier Armacao inferior do radier
do pavimento FOSSO — do pavimento FOSSO

escala 1:50

escala 1:50

2 N5 10.0 C=190
4 N5 ¢10.0 C=190
4 N5 210.0 C=190

23
23

60

60

60 60

23
2 N4 210.0 C=200 =
23| 193 |23 !g(!) 122 60

2 N3 210.0 C=213 23 193 23
2 N3 210.0 C=200 - -] i

8

190
=190

208

208

8N6 210.0 C
=
@
=

)
S
5
2N5¢10.0 C

60 23 h=30
23 =, 2N4 10.0 C=200 |[E38—> i

4 N4 10.0 C=200
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PROJETO ESPECIALIDADE: :

Detalhamento de puncao e cisalhamento do Detalhamento de puncao e cisalhnamento do ESTRUTURAL
radier do pavimento FOSSO em X (Nivel 47) radier do pavimento FOSSO em Y (Nivel 47) RESPONSAVEL TEGNICO . \|GTOR ALVES

escala 1:50 escala 1:50

LOCAL:

CENTRAL DE AULAS BG - CAMPUS SEDE - CAMPINA GRANDE

PROPRIETARIO
UNIVERSIDADE FEDERAL DE CAMPINA GRANDE

Relacdo do aco

DEMANDANTE:
DET. DA ARMADURA CONTRA COLAPSO PROGRESSIVO Negativos Positivos Pungéo .
PARA AMORTECEDOR APOIADO SOBRE O RADIER NUCLEO DE ACESSIBILIDADE - UFCG
ACO N DIAM  QUANT  C.UNIT C.TOTAL
(mm) (cm) (cm)
CA50 1 8.0 36 193 6948 ENDERECO DA OBRA
Amorteced 2 8.0 32 208 6656
mortecedor 3 10.0 2 359 718 Rua Aprigio Veloso, n° 882, Bodocongd, Campina Grande/PB
4 10.0 4 200 800
5 10.0 2 374 748
6 10.0 8 190 1600 ELEVADOR DE ACESSIBILIDADE BG
Armaduras longitudinais Resumo do ago N° DA REVISAO | DATA DESCRICAO DAS ALTERACOES RESPONS. )
contra colapso progressivo cT0 PESO + 0 % MATRICULA SIAPE
ACO '(DrLAmM) 'T(mIAL (ka) ° ROO 03/08/2023 EMISSAQ INICIAL VICTOR 3290060
PLANTA BAIXA CA50 8.0 136.1 53.7 REVISAO
Armaduras longitudinais 10.0 38.7 23.8
contra colapso progressivo PESO TOTAL — ROO
k N° DESCRICAO ESCALA
Amortecedor (kg) DATA
VISTA Laje c 01 FORMA DO FOSSO 1/50
A50 77.5
02 DETALHAMENTO DAS VIGAS DO FOSSO 1/50 AG 0/2023
Volume de concreto (C-25) =0.84 m? 03 DETALHAMENTO DO RADIER DO FOSSO 1/50 PRANCHA
RESPONSAVEL TECNICO AREA DO TERRENO
VICTOR ALVES
CREA: 10722912017 XXX m2
ARQUITETA
EVA MIRANDA AREA CONSTRUIDA
CAU: 4,3m? 04
Arquivo: PROJETO ELEVADOR BG - CAMPUS SEDE.rvt
PROIBIDA QUALQUER MODIFICAGAO OU REPRODUGAO, NO TODO OU EM PARTE, SEM AUTORIZAGAO POR ESCRITO DO AUTOR DO PROJETO CONFORME LEI 9.610/98
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PLANTA DA COBERTA

1:50

1 6,3 205,0 14,0 2870,0
2 6,3 190,0 15,0 2850,0
3 8,0 205,0 29,0 9945,0
- 8,0 190,0 31,0 9890.,0

6,3 o272

14,0

46,7

CAS0 8.0 118.4
CA50 60,7

Volume de concreto (C-25) = 0,84m?

Forma de concreto (m?) = 5,31

DET 01

203| 150

DET 01

CORTE 3

1:50

DETALHAMENTO LAJE SUPERIOR

CORTE 4

DET 01

Nivel inferior da laje

Nivel inferior da laje

6, 147 6
3N1216.0 C=219

619 124 ¢

b—  —

WV

1 N2 216.0 C=210

PARAMETROS DE PROJETO

CONCRETO: FCK = 250 Kgf/cm? = 25 MPa

COBRIMENTO DAS ARMADURAS:VIGA/CINTA =3.0 cm

ECS = 241500 Kgf/cm? = 24150 MPa PILAR/PAREDE =3.0 cm

RELACAO A/C <0.60 LAJE=2.5cm
AGO(S): CA-50 A/CA-60 B RADIER = 3.5 cm
OBSERVACOES
01 TAXA DO SOLO ADOTADA 3,0 Kg/cm? CONFORME PROJETO EST DO BG, SENDO NECESSARIO ENSAIO SPT PARA CONFIRMAGAO,
02 A EXECUCAO DA ESTRUTURA DEVE OBEDECER AS RECOMENDACOES TECNICAS DA NBR 6118.
03 AS COTAS E 0S NIVEIS DEVEM CONFERIDOS COM OS MESMOS DO PROJETO DE ARQUITETURA.
04 CONFIRMAR, COM FABRICANTE DO CONCRETO, A DISPONIBILIDADE, DOIS DIAS ANTES DA CONCRETAGEM.
05 PARA CONCRETO CONFECCIONADO EM OBRA, UTILIZAR BETONEIRA.
06 ANTES DA EXECUGCAO, AS FORMAS E A LOCACAO DEVEM SER CONFERIDAS PELO ENG. RESPONSAVEL.
07 AS DUVIDAS SERAO ESCLARECIDAS PELO ENGENHEIRO CALCULISTA.
08 REALIZAR E ACOMPANHAR CURA DO CONCRETO NOS PRIMEIROS SETE DIAS.
09 ADOTAR CONTROLE RIGOROSO DAS DIMENSOES ADOTAR CONTROLE RIGOROSO DAS DIMENSOES

NOTA: AS CARGAS CONSIDERADAS NO CALCULO CONSISTEM NO MODELO SCHINDLER S3000 (ES1) CONFORME PROJETO
MODELO ANEXADO AO PROCESSO.

Alcas
ACO

A36

ACO

A36

Relacao do aco

N DIAM QUANT C.UNIT C.TOTAL
(mm) (cm) (cm)

1 16.0 3 219 657

2 160 1 210 210

Resumo do aco

DIAM C.TOTAL PESO+0%
(mm) (m) (kg)
16.0 8.7 15.3

PESO TOTAL

A36

(kg)

15.3

Sy,
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UFCG - Universidade Federal de Campina Grande

PREFEITURA UNIVERSITARIA / SETOR DE PROJETOS

Rua Aprigio Veloso, n° 882, Bairro: Bodocongd, Campina Grande - CEP 58429-900
2 Telefone: (83) 2101.1180/210.1081 | e-mail: secretaria.prefeitura@ufcg.edu.br

PROJETO ESPECIALIDADE: :

ESTRUTURAL

RESPONSAVEL TECNICO : VICTOR ALVES

LOCAL:

CENTRAL DE AULAS BG - CAMPUS SEDE - CAMPINA GRANDE

PROPRIETARIO
UNIVERSIDADE FEDERAL DE CAMPINA GRANDE

DEMANDANTE:
NUCLEO DE ACESSIBILIDADE - UFCG

ENDERECO DA OBRA

Rua Aprigio Veloso, n° 882, Bodocongd, Campina Grande/PB

PROJETO : ELEVADOR DE ACESSIBILIDADE BG

N° DA REVISAO | DATA DESCRICAO DAS ALTERACOES RESPONS. ]
MATRICULA SIAPE
R00 03/08/2023 EMISSAO INICIAL VICTOR 3290060
REVISAO
N° DESCRICAO ESCALA
DATA
01 CORTES DA ESTRUTURA 1/50
02 PLANTA DA COBERTURA 1/50 AGO/2023
03 DETALHAMENTO DA LAJE DA COBERTURA 1/50 PRANCHA
RESPONSAVEL TECNICO AREA DO TERRENO
VICTOR ALVES
CREA: 10722912017 XXX m?
ARQUITETA
EVA MIRANDA AREA CONSTRUIDA
CAU: 4,3m? 04

Arquivo: PROJETO ELEVADOR BG - CAMPUS SEDE.rvt

PROIBIDA QUALQUER MODIFICAGAO OU REPRODUGCAO, NO TODO OU EM PARTE, SEM AUTORIZAGAO POR ESCRITO DO AUTOR DO PROJETO CONFORME LEI 9.610/98




Chapa A36 esp=10mm

Perfil W150x22.5 (H)

Solda 6,3mm em
todo o cotorno do
perfil com a chapa
de base

Parabolt &5/8"x5"

100

\

DET 01 - CHAPAS DE BASE

/ Perfil W150x22.5(H)
_ / Barralisa @1/2"

e

Chapa A36 esp = 10mm

—

J Fosso de apoio em concreto

EEZRER

L1.172"x1/8"

Redondo

Segdo transversal

12"

Furo alongado

Solda de 6.3mm
em todo o contorno
chapa/pilar

DET 02 - LIGACAO VIGA/PILAR

Chapa A36 de esp = 6.3mm

Perfil W200x19.3

Parafusos A325 de ©@1/2"

Perfil W150x22.5(H)

1

Detalhe do furo oval

Yo}
Solda 6,3mm em &
todo o contorno
das chapas com
— |

o pilar

Emenda no meio
das chapas de
ligagéo

DET 05 - EMENDA DE PILAR

Perfil W150x22.5(H)

— Chapa A36 esp = 10mm
305mm x 76mm (faces opostas)

Chapa A36 esp = 10mm
305mm x 152mm (faces opostas)

Solda de 6.3mm
em todo o
contorno da

chapa com a viga

Chapa A36 esp = 10mm (faceadas)

DET 06 - FIXACAO INFERIOR PORTA

Solda de 6,3mm

Chapa A36 esp = 10mm
(faceadas com arestas externas)

Solda de 6.3mm em todo o
contorno da chapa com a viga

Perfil W200x19.3

DET 08 - LIGACAO CHAPA GUIA CONTRAPESO

W150x22.5 (H)

AS572

45,0

0,88000

22,500

39,6

1011,8

W200x19.3

AST72

470

0,79000

19,300

371

906,1

Cantoneira L2.1/2"x1/4"

AS572

2.9

0,26680

6,021

1,6

35,8

Cantoneira L1.1/2"x1/8"

AS572

06

0,15840

1,821

0,1

1.1

Barra lisa 1/2"

AS72

244

0,03990

0,994

1,0

242

79.3

1979,0

Chapa de 10mm

Perfil W200x19.3

LIGACOES SOLDADAS EM ESTRUTURA METALICA

REFERENCIAS E SIMBOLOGIA

- Tipo de ago: ASTM A-572
- Classe de agressividade: Il (urbana) - C4
- Protec&o contra corrosao: Pintura aplicada na fabrica (com
retoques no canteiro).
- - Preparo superficial minimo: Sa 2 %
- - Tinta de fundo: Epoxidica: 100 ym
- - Tinta intermediaria: Epoxidica: 100 um
- - Tinta de acabamento: Poliuretano acrilico alifatico: 80 pm
- - Espessura total seca: 280 um
- - Durabilidade esperada: >15 anos
- Tempo de manutencéo: 15anos
- Tipo de solda: ER 70 S6 (MIG) ou ER7018.

CORTES DAS PECAS

Todos os cortes obtidos por tesoura ou magarico deveréo
receber acabamento retirando-se rebarbas e entalhes. Os cantos
reentrantes deverao ser arredondados com maior raio possivel, de
forma a evitar aparecimentos de fissuras.

LIGACOES COM PARAFUSOS
- Furagéo

Os didmetros dos furos para parafusos nao ajustados deverao
ter folga maxima de 1,6mm em relagédo ao diametro do parafuso.

No caso de parafusos ajustados, este valor da folga sera de
0,5mm.

Nas furagdes, a precisdo devera ser tal que, apés a montagem,
um pino de didmetro igual 0,9d, sendo “d” o didmetro nominal do furo
possa ser introduzido perpendicularmente as faces das pegas sem
deformar os furos.

As pecas a serem furadas em conjunto dever&o ser
rigorosamente apertadas, para evitar a penetragéo de rebarbas entre
as superficies de contato.

LIGAGOES COM SOLDA

As ligagdes com solda serdo executadas conforme definicdes em
projeto, considerando-se sua posi¢éo, seu tipo e o tipo de entalhe nas
pecas a serem unidas.

CARGAS DE FECHAMENTO

Para efeito de carregamento, foi considerado um fechamento em
vez ao redor de todo o perimetro do elevador.

QKRS feciigmentos podem ser utilizados desde que a sua carga

seja igual ou fenor que a carga de alvenaria.

CARGAS: cargas conforme projeto do modelo Schindler S3000 (ES1)

Furos com didmetro igual a 18mm sao para parafusos deg"

Conferir TODAS as cotas in loco
Qualquer duvida consultar Engenheiro Estrutural

307

Chapa A36 esp = 10mm
(faceadas com arestas externas)

Solda de 6.3mm em todo o
contorno da chapa com a viga

Perfil W200x19.3

DET 07 - FIXACAO SUPERIOR PORTA

Chapa A36 esp = 10mm (faceada com arestas externas)

Perfil W200x19.3

450

Solda de 6.3mm em todo o
contorno da chapa com a viga

DET 09 - LIGACAO CHAPA GUIA CARRO

1 - detalhe 02

A36

110,0

115,0

6,3

0,0281

28

0,788

17,52

2 - detalhe 05

A36

305,0

1520

10.0

0,1019

0,815

29,11

3 - detalhe 05

A36

305,0

76,0

10,0

0,0540

0,432

14,56

4 - detalhe 01

A36

100 [

0,0920

0,368

I 2512

5 - detalhes 06 e 07

A36

190,0

150,0

10,0

0,0638

15

0,957

33,56

6 - detalhe 08

A36

190,0

250,0

10,0

0,1038

14

1,453

92,20

7 - detalhe 09

A36

190,0

450,0

10,0

0,1838

1,287

46,98

8 - detalhe 04

A36

80,0

20,0

10,0

0,0106

12

0,127

3,77

9 - detalhe 10

A36

A325 - $1/2"

188

@ 5/8"x5" SAE1020

16

Det 01

6,3 0,88

1,60

2244

35

Det 02

6,3 0,23

6,5

)

Det 04

6,3 0,17

2,1

Det 04

3,0 0,10

1,2

Det 05

6,3 4,23

16,9

Det 06

6,3 1,92

5,8

Det 07

6,3 1,28

3,8

Det 08

6,3 2,08

14,6

Det 09

6,3 1,84

129

Det 10

6,3 0,13

2

0,5

1.20

66,60

Perfil H150x22.5

2 parafusos
A325 de D1/2"

<
m,

135

Perfil W200x19.5

4 parafusos A325 de @1/2"

Cantoneiras A572 L2.1/2"x1/4"

DET 03 - LIGACAO VIGA/PILAR

Solda de 6.3mm

em todo o
contorno
chapa/perfil

150

203

Perfil W200x19.3

Laje de topo em concreto
C25-h=150mm

Chapa A36 esp = 6.3mm

Parabolt de @5/8"x5"

DET 10 - LIGACAO METALICA/LAJE

NORMA:
ABNT NBR 8800:2008: Projeto de estruturas de ago e de estruturas mistas de ago e concreto de
edificios. Articulo 6: CondigGes especificas para o dimensionamento de ligagdes metalicas.
MATERIAIS:
- Perfis (Material base): A-572 345MPa.
- Material de adigéo (soldas): Eletrodos das séries EBOXX e E70XX. Para os materiais utilizados e o
procedimento de solda SMAW (Arco elétrico com eletrodo revestido), cumprem-se as condigdes de
compatibilidade entre materiais exigidas pelo item 6.2.4 ABNT NBR 8800:2008.
DEFINIGOES PARA SOLDAS EM ANGULO:

- Garganta efetiva: é igual & menor distancia medida desde a raiz a face plana tedrica da solda (item
6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).

- Lado do cordéo: é o menor dos dois lados situados nas faces de fuséo do maior tridngulo que pode
ser inscrito na segéo da solda (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).

- Raiz da solda: ¢ a intersec@o das faces de fusao (item 6.2.2.2 b) ABNT NBR 8800:2008).
- Comprimento efetivo do cordéo de solda: é igual ao comprimento total da solda com dimensdes
uniformes, incluidos os retornos (item 6.2.2.2 ¢) ABNT NBR 8800:2008).
DISPOSICOES CONSTRUTIVAS:
1) As prescrigdes consideradas neste projeto aplicam-se a ligagdes soldadas nas quais:

- Os agos das pegas a unir ttm um limite eléstico nao superior a 100 ksi [690 MPa] (item 1.2 (1)
AWS D1.1/D1.1M:2002).

- As espessuras das pecas a unir sdo pelo menos de 1/8 in [3mm] (item 1.2 (2) AWS
D1.1/D1.1M:2002).

- As pegas soldadas néo séo de segdo tubular.
2) Em soldas de topo de penetragéo total ou parcial verifica-se que:

- O comprimento efetivo das soldas de penetragéo total ou parcial é igual ao seu comprimento
total, 0 qual & igual ao comprimento da parte unida (item 6.2.2.1 b) ABNT NBR 8800:2008).

- Em soldas de penetragéo total, a garganta efetiva € igual @ menor espessura das pegas unidas
(item 6.2.2.1 c) ABNT NBR 8800:2008).

- Em soldas de penetragéo parcial, a espessura minima da garganta efetiva cumpre os valores
da seguinte tabela:

Tabela 9 ABNT NBR 8800:2008
Menor espessura das pecas a Espessura minima de garganta

unir efetiva

(mm) (mm)
Menor que ou igual a 6.35 3
Menor que ou igual a 12.5 5
Menor que ou igual a 19 6
Menor que ou igual a 37.5 8
Menor que ou igual a 57 10
Menor que ou igual a 152 13
Maior que 152 16

- Aespessura de garganta efetiva das soldas de penetragéo parcial determina-se segundo a
tabela 5 ABNT NBR 8800:2008.

3) Em soldas em angulo verifica-se que:

- O tamanho minimo do lado de uma solda de angulo cumpre os valores da seguinte tabela:

Tabela 10 ABNT NBR 8800:2008
Menor espessura das pecas a Tamanho minimo do lado de uma
unir soldaemangulo  ©
(mm) (mm)
Menor que ou igual a 6.35 3
Menor que ou igual a 12.5 5
Menor que ou igual a 19 6
Maior que 19 8
"Executada em uma so passada

- 0 tamanho méximo do lado de uma solda em angulo ao longo das bordas de pegas soldadas
cumpre o especificado no item 6.2.6.2.2 ABNT NBR 8800:2008, o qual exige que:

- a0 longo das bordas de material com espessura inferior a 6.35 mm, seja menor ou igual &
espessura do material.

- a0 longo das bordas de material com espessura igual ou superior 6.35 mm, seja menor ou
igual a espessura do material menos 1.5 mm.

- O comprimento efetivo de um cordao de solda em angulo cumpre que é maior que ou igual a 4
vezes 0 tamanho do seu lado, ou que o lado n&o se considera maior que 0 25 % do comprimento
efetivo da solda. Além disso, o comprimento efetivo de uma solda em angulo exposta a qualquer
solicitagéo de célculo no é inferior a 40 mm (item 6.2.6.2.3 ABNT NBR 8800:2008).

4) No detalhe das soldas indica-se o comprimento efetivo do cordo (comprimento sobre o qual o
corddo tem o seu tamanho completo). Para alcangar tal comprimento, pode ser necessario prolongar
0 cordao rodeando os cantos, com 0 mesmo tamanho de cordao.

5) As soldas de angulo de ligagdes em 'T' com angulos menores que 30° ndo se consideram como
efetivas para a transmisséo das cargas aplicadas (item 2.3.3.4 AWS D1.1/D1.1M:2002).

6) Nos processos de fabricagéo e montagem deverédo ser cumpridos os requisitos indicados no
capitulo 5 de AWS D1.1/D1.1M:2002. No que diz respeito a preparagéo do metal base, exige-se que
as superficies sobre as quais se depositard o metal de adi¢éo devem ser suaves, uniformes, e livres
de fissuras e outras descontinuidades que iam a qualidade ou resisténcia da solda. As
superficies a soldar, e as superficies adjacentes a uma solda, deverdo estar também livres de
laminas, escamas, 6xido solto ou aderido, escéria, ferrugem, umidade, 6leo, gordura e outros
materiais estranhos que impegam uma solda apropriada ou produzam emissées prejudiciais.

VERIFICACOES:
- Aresisténcia de calculo dos corddes de solda determina-se de acordo com o item 6.2.5 ABNT NBR
8800:2008.
- 0 método utilizado para a verificagéo da resisténcia dos corddes de solda é aquele em que as
tensdes calculadas nos corddes (resultante vetorial), consideram-se como tensdes de corte
aplicadas sobre a area efetiva (item 2.5.4.1 AWS D1.1/D1.1M:2002).
- A drea efetiva de um cordao de solda € igual ao produto do comprimento efetivo do corddo pela
espessura de garganta efetiva (itens 6.2.2.1 a) € 6.2.2.2 a) ABNT NBR 8800:2008).

- Na verificagéo da resisténcia dos corddes de solda considerou-se uma solicitagédo minima de
célculo de 45kN (item 6.1.5.2 ABNT NBR 8800:2008).

Para a representagao dos simbolos de soldas consideram-se as indicagdes da norma ANS/AWS
A2.4-98 'STANDARD SYMBOLS FOR WELDING, BRAZING, AND NONDESTRUCTIVE
EXAMINATION'.

METODO DE REPRESENTAGAO DE SOLDAS

Conforme a figura 2 de ANSI/AWS A2.4-98 e os tipos de soldas utilizados neste projeto, desenvolve-se
o seguinte esquema de representagéo de uma solda:

Referéncias:

1: seta (ligagéo entre 2 € 6)

2:linha de referéncia

3: simbolo de solda

4: simbolo solda perimetral.

5: simbolo de solda no local de montagem.

6: linha do desenho que identifica a ligagao proposta.

S: profundidade do bisel. Em soldas em angulo, é o lado do
cord&o de solda.

(E): tamanho do cord&o em soldas de topo.

L: comprimento efetivo do cordao de solda

D: dado suplementar. Em geral, a série de eletrodo a utilizar e o
processo pré-qualificado de solda.

A informagéo relacionada com o lado da ligagéo soldada & qual aponta a seta, coloca-se por baixo da
linha de referéncia, enquanto que para o lado oposto, indica-se acima da linha de referéncia:

1 ¥ o 1

Onde:

0S(Other Side): é o outro lado da seta
AS(Arrow Side): é o lado da seta

Referéncia 3

Designagéo llustragdo Simbolo
T
Solda de filete g& \\\\\““‘W B
/

Solda de topo em 'V' simples (com chanfro)

Solda de topo em bisel simples

Solda de topo em bisel duplo

~ |~ | <

Solda de topo em bisel simples com chanfro de raiz largo

i

Solda combinada de topo em bisel simples e em angulo

Solda de topo em bisel simples com lado curvo

NOTA: AS CARGAS CONSIDERADAS NO CALCULO CONSISTEM NO MODELO SCHINDLER S3000 (ES1) CONFORME PROJETO

MODELO ANEXADO AO PROCESSO.
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